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ITEM NO. PART NUMBER QTY.

1 TMO01-30-00 2
2 TMO01-10-01 1
3 TMO01-10-02 1
4 TMO01-20-00 1
5 DIN 625 - 6203 8
6 PARALLEL KEY A10 x 8 x 25 DIN 6885 4
7 TMO01-30-01 1
8 TMO01-10-04 1
9 DIN - SPUR GEAR 3M 20T 20PA 35FW - S20A75H50L30R1 1
10 TMO01-10-07 1
11 TMO01-10-10 1
12 DIN - LH HELICAL GEAR 4.75M 28T 10HA 20PA 45FW - 28C75H60L40R1 1
13 DIN - RH HELICAL GEAR 4.75M 61T 10HA 20PA 45FW - 61C85H60L50R1 1
14 DIN - RH HELICAL GEAR 4.75M 70T 10HA 20PA 45FW - 70C85H60L50R1 1
15 DIN - LH HELICAL GEAR 4.75M 19T 10HA 20PA 45FW - 19C75H75L40R1 1
16 DIN - RH HELICAL GEAR 4.75M 59T 10HA 20PA 45FW - 59C85H60L50R1 1
17 DIN - LH HELICAL GEAR 4.75M 30T 10HA 20PA 45FW - 30C75H60L40R1 1
18 SEAL AS 40x62x10 DIN3760 2
19 DIN 628 - 7310B 2
20 TMO01-10-09 1
21 SEAL AS 50x72x10 DIN3760 1
22 DIN 635 - 20308 1
23 CIRCLIP DIN 471 - 50 x 2 2
24 Parallel key A16 x 10 x 45 DIN 6885 1
25 CIRCLIP DIN 471 - 40x1.75 4
26 DIN 628 - 7308B 1
27 CIRCLIP DIN 471 - 30 x 1.5 7
28 DIN - INTERNAL SPUR GEAR 3M 79T 20PA 35FW - S79S260OD 1AF 1
29 DIN - SPUR GEAR 3M 29T 20PA 35FW - S29A75H50L40N 4
30 TMO01-10-06 1
31 CIRCLIP DIN 471 - 17 x 1 4
32 PARALLEL KEY A12 x 8 x 40 DIN 6885 3
33 TMO01-10-03 1
34 TMO01-10-05 1
35 LEVER HAND DIN 99 1
36 DIN 625 - 6008 4
37 PARALLEL KEY A10 x 12 x 56 DIN 6885 2
38 CIRCLIP DIN 472 - 72 x 2.5 2
39 DIN 625 - 6207 3
40 TMO01-10-11 1
41 SEAL AS 35x62x10 DIN3760 1
42 DIN 635 - 20207 2
43 CIRCLIP DIN 472 - 75 x 2.5 3
44 CIRCLIP DIN 471 - 70 x 2.5 2
45 Circlip DIN 472 - 110 x 4 1
46 DIN 625 - 6020 2
47 SEAL AS 100x120x12 DIN3760 1
48 TMO01-10-12 1
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